upoNor

INSTALATII =SOLUTII
DOCUMENTATIE TEHNICA

Alimentari cu apa si
a incalzire cu radiatoare
cu sistemul Uponor Multistrat



Uponor —in parteneriat cu specialistii

Uponor isi onoreaza promisiunile

Oamenii sunt din ce in ce mai preocupati de mediul

n care ei trdiesc sau lucreaza , fie ca este vorba de
cladiri comerciale, cladiri de locuit sau spatii publice.
Standardele si stilurile se schimba la fel si asteptdrile
oamenilor. Pentru a gdsi sistemele si serviciile potrivite
pentru a raspunde acestor cerinte, devine din ce in ce
mai important la cine sd apelezi si in cine sd ai incredere.
Tn Uponor gasiti un partener si un specialist ideal care
stie cum sa va indeplineasca asteptdrile, deoarece am
lucrat intotdeauna indeaproape cu partenerii si clientii
nostri, le cunoastem nevoile. Noi vrem sa va oferim mai
mult si avem ceva special - totul ca dumneavoastrd

sd vd bucurati de mai mult succes.

Tntr-o continu crestere a complexitatilor cotidiene,
noi vom fi intotdeuna alegerea mai inteligentd.

Uponor unificd experienta pionieratelor in domeniul
sistemlor de tevi din plastic si multistrat.

Sistemul Uponor Multistrat

Cu o productie anuald de peste 100 milioane metri de
teava si milioane de fitinguri metalice sau din material
plastic, prezenta inteligentului sistem Uponor Multistrat

n peste 60 de tari din lume - subliniaza astazi rolul de
pionierat al brandului Uponor in lume. Cheia succesului
consta in raspunsul rapid si flexibil la cerintele pietei
prin oferirea unei game complete care este inbatabila
din punct de vedere al calitatii, sigurantei, serviciilor si
diversitatii — proiectatd, dezvoltata si produsa de una si
aceeasi companie de incredere. Clientii nostri beneficiaza de
o gama larga de instalatii convenabile si de incredere.
Toate produsele Uponor sunt disponibile pe termen
lung. Calitatea, serviciile si protectia mediului inconjurator
sunt toate obiective cheie in dezvoltarea sisteme.
Sistemul consta din tevi multistrat si fitiguri din
productie proprie, perfect compatibile intre ele.
Sistemul este completat cu o serie de accesorii necesare
si 0 oferta completa de scule — toate provenind dintr-un
singur loc.
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PE-RT  Adeziv

Adeziv PE-RT

Strat de aluminiu suprapus si

sudat longitudinal

Oferta generald de produse Uponor
include toate componentele de
sistem realizate pentru a fi folosite
in diferite aplicatii, cum ar fi:
alimentari cu ap3, incalzire cu
radiatoare cat si pentru incdlzirea/
rdcirea radiantd.

Prezentarea tevii

Teava Uponor Multistrat este o teava
ce reuneste proprietdtile pozitive ale
maselor plastice si ale metalelor,
flexibile si cu forma stabilg,
rezistentd la temperaturi si presiuni
ridicate.

Teava Uponor Multistrat este alcdtuitd
dintr-o folie de aluminiu suprapusa
si sudatad longitudinal, pe a cdrei
suprafata interioard si exterioara este
atasat cate un strat de polietilend
rezistentd la temperaturi inalte (produsa
in conformitate cu DIN 16833).
Datorita formei specifice a lantului
molecular, la nivelul structurii moleculare
a materialului, avem un efect similar
cu cel al polietilenei reticulate.
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Straturile sunt perfect lipite intre ele
prin utilizarea unui adeziv special de
lipire. O tehnica de sudare speciala
garanteazd o maxima sigurantd.
Grosimea stratului de

aluminiu selectat pentru teava
Uponor Multistrat, este adaptata
exact la cerintele de rezistentd la
compresiune si desigur capacitatii
de Tndoire a tevii.

Dimensiunile mai mici ale tevilor
multistrat sunt astfel realizate incat
stratul de aluminiu sa neutralizeze
forta elastica de revenire a materi-
alului plastic, facand astfel posibila
instalarea tevii cu un efort minim.

Dimensiunile mari ale tevilor multistrat
si cele livrate la bard au o grosime
mai mare a stratului de aluminiu
facandu-le mai stabile si utilizabile
la tronsoanele de distributie si la
coloane. Datorita legaturii perma-
nente dintre stratul de polietilend si
aluminiu, coeficientul de dilatarea
termica corespunde Tn mare mdsura
unei tevi metalice i doar a saptea parte
din dilatarea unei tevi pur plastic.
Acesta oferd avantajul in cazul unei
instaldri a unui numdr redus al
punctelor de compensare al dilatarii.
Suprafata neteda al stratului interior
din plastic nu permite actiuni
distructive ale fluidului vehiculat.

Tn conditii normale de utilizare
incrustatiile si coroziunea sunt
absente. Transmiterea zgomotului
datoritd curgerii sau provenite de la
pompele de circulatie, sunt reduse la
minimum datoritd proprietatilor
speciale ale materiilor prime utilizate.

Cele mai importante avantaje oferite

de tevile multistrat sunt:
Rezistenta la difuzia oxigenului
ce depdseste cerintele DIN 4726
Total igienic
Rugozitatea k= 0.0004 mm,
asigura o frecare redusa n teava
si pierderi reduse de presiune
Formd stabild, compensarea si
reducerea fortei elastice de revenire
Flexibilitate ridicatd, facand
usoard indoirea manuald sau cu
dispozitive corespunzatoare la
dimensiuni mici (pand la 32x3mm)
Dilatarea termicd asemandtoare
cu cea tevilor metalice, permite
prinderea tevilor la distante mai mari.
Curat si usor de instalat, fara
lipire, sudare sau filetare
Rezistentd la coroziune, datoritd
straturilor de plastic interioare
si exterioare
Rezistentd indelungata la
fisurare, in functionare zilnica
Temperatura maxima 95 °C *
Presiune de utilizare maxima:
10 bar la 70 °C temperaturd de
utilizare continud, avand o
rezistenta la fisurare de lunga
durata de 50 ani, factor de
sigurantd 1,5 *
Greutate redusd, manipulare
usoard
Livrare in colaci sau bare
indiferent de dimensiunile tevilor

* pentru alte conditii nu ezitati sa
ne contactati

Agrementele DVGW permit utilizarea
tevilor Uponor Multistrat pentru
instalatiile de alimentare cu apa
potabild n concordanta cu DIN
1988 TRWI. Agrementul include o
evaluare pozitivd a materialului, cu
referire la articolele legii privind
folosirea materialelor plastice Tn
instalatiile de alimentare cu ap3,
numit pe scurt recomanddrile KTW.



Instalarea sistemului Uponor Multistrat

ofera urmatoarele avantaje:

Certificari:
Tevile Uponor Multistrat si
sistemul de racordare sunt
agrementate in numeroase tdri
din lume, ca Elvetia, Olanda,
Italia, Norvegia, Polonia, Rusia,
Anglia, etc..
Certificarile DVGW al sistemului
multistrat, includ atat fitingurile
din alamd zincatd cat si cele din
PPSU
Certificatul de test general emis
de autoritatea de supervizare
(ABP) pentru penetrarea tevilor
multistrat izolate de la R30 la
R90 cu izolatie ROCKWOOL
CONLIT 150 P/U pentru
diametre de 14-110mm.

Nota:

Agrementele depind de nivelul
tehnologic si metodologia de
testare. Informatii detaliate despre
continutul agrementelor tehnice
date de diferite institute poate fi
furnizat la cerere.
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Calitatea materialelor tevilor Uponor
Multistrat:

Excelentd rezistentd la testul de
presiune si fisurare de lunga
duratd, in functionare

Duratd lungd de viata

Test de calitate (SKZ)

Tn conformitate cu articolele legii
privind folosirea materialelor
plastice in instalatiile de alimentare
cu apéd (recomanddrile KTW).
Dilatare termica redusd

Formd stabild, datoritd
compensdrii fortei de revenire
Flexibilitate ridicata

Rugozitate scdzutd

Instalare:

instalare usoard, rapida si curatd
necesar redus de scule

usor de folosit, timp de instalare
redus

instalare pe timp rece, cu curbe
reduse

costuri de executie reduse
folosirea dispozitivului de
indreptare, permite indreptarea
tevilor livrate Tn colaci de
dimensiuni 14-25 mm si
transformarea lor in bard

test de presiune usor de executat
folosind adaptoarele speciale

Servicii:

0 echipa competentd in fiecare
birou al nostru, cu o vastd
experientd profesionald, este
pregdtitd sa va ofera asistenta
pentru diferitele aplicatii
Departamentul de dezvoltare si
inovatie cu o experientd lungd in
procese complexe de productie
este implicat activ in dezvoltarea
inovatiilor pentru Uponor.
Informatii de ultima ord
actualizate prin intermediul
paginilor noastre electronice,

cu detalii amdnuntite despre
seminariile si oportunitdtile oferite
de cursurile noastre de instruire
pentru sistemele si solutiile oferite
Vizite la unitdtile de productie,
cursuri de instruire Tn locatiile
noastre sau la locul executiei
Consultantd pe santier precum si
consultantd pentru proiectele ce
includ sistemele Uponor, un
program de proiectare profesional
pentru stablirea unor simpli
parametri pand la aplicatii
complete CAD

Tndrumare in folosirea programului
de calcul si devize HSE
Documentatie completd pentru
proiectare si exemple reale
pentru diferitele aplicatii
Asistentd de la proiectare la
terminarea lucrdrilor, servicii de
consultanta pentru proiecte
Rezolvarea reclamatiilor
Garantie de rdspundere in
concordantd cu ZVSHK

10 ani garantie pentru sistemul
Uponor Multistrat ( tevi si fitinguri)



Descrierea sistemului

Fitinguri tip sertizare Inelul de sertizare este prevazut Inele opritoare si félcile de sertizare
. S . . cu orificii de inspectie pentru a de aceleasi dimensiuni sunt codate
Fitingurile tip sertizare pentru tevile . pect R- . § .
; . N vedea pozitionarea tevii inainte de cu aceeasi culoare. Dupd instalare
multistrat permit o racordare in ) . . . o .
- < sertizare. Inelul opritor din plastic racordarea este capabild sd absoarba
cdteva secunde fard lipire sau tasat de inelul profilat din alumini fortel e din indoiri
. . atasat de inelul profilat din aluminiu ortele provenite din indoiri
sudare. Inelul de sertizare fixat ) $¥ . P o " ) _p ) o
. N ajutd la pozitionarea falcilor de datorita formei stabile a inelului
exterior este n contact permanent : ; .
L « sertizare. Acestea sunt colorate de sertizare fard sd apard vreo
cu fitingul, cea ce conferd ) ) o
S . - pentru a asigura controlul optic al scurgere. Deasemenea pozitia
o protectie Tmpotriva actiunilor R oo . o ~ .
. o efectudrii sertizarii, dupd sertizare fitingului fata de teava poate fi
mecanice asupra garniturilor. . . . o
aceste inele cad jos. ajustat dupd sertizare.

Sectiune fiting tip
sertizare din alama
14-32 mm cu inel
profilat din aluminiu
si inel opritor din
plastic

Sectiune fiting tip
sertizare din alama
40-75 mm cu inel de
sertizare din otel
inoxidabil

Sectiune fiting tip
sertizare din PPSU
16-32 mm cu inel
opritor din plastic

Sectiune fiting cu
colier de strangere din
alamd 90-110 mm




Gama de fitinguri multistrat cu
compresie a fost realizatd sd
corespundd tuturor aplicatiilor
conventionale.

Fitingurile multistrat cu compresie
preseazd partea interioard (2)

cu inelul de strangere nchis fix (3)
pe teava multistrat in timp ce se
strange surubul (1).

Fitingurile tip compresie se pot
desface, dar partea interioara
executatd din PPSU, ramane
permanent conectat de teava.
Toate racordurile cu compresie
3/4” includ parti filetate eurocon.

Atat fitingurile cu sertizare cat si
cele cu compresie sunt etanse
permanet dupa racordare. Etanseitatea
este confirmata si de raporturile SKZ
si agrementele DVGW.

Control permanent de calitate
nainte si in timpul productiei:
Inspectie online folosind camere
de observare speciale, testul cu
bila, testul spirald, testul
de rupere
Tn laborator: testul materiilor
prime, testarea tevilor (test de
exfoliere, dimensiuni geometrice),
test de presiune si temperaturd
precum si pastrarea tevilor la
temperaturi Tnalte,
Teste supravegheate de institute
neutre de testare germane si
internationale.
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Tn concordanti cu specificatia

W 542 din DVGW, durata minima
de rezistenta la fisurare a tevilor
multistrat utilizate n sisteme de
alimentare cu apa potabila trebuie
verificatd pe o perioada de cel putin
50 de ani. Tn acest scop un institut
neutru a efectuat un numar de teste,
si prin prelucrarea rezultatelor a
elaborat diagrama rezistentei in
functie de presiunea interioara.

Aceste valori sunt furnizate catre
Uponor de SKZ. Aditional pentru
alte teste, valorile din aceasta diag-
rama stau la baza cerintelor DVGW
de certificare ca sistem pentru tevile
si fitingurile multistrat asociate.
Tmpreuna cu institutul de testare,
Uponor efectueaza testele de sistem
in conformitate cu recomandarile de
lucru al DVGW.

Scopul acestor straduinte este sa
asiguram calitatea tuturor produselor
multistrat si desigur sa extindem
agrementele DVGW si pentru noile
componente, fitinguri sau dimensiuni
de teava din gama de produse
multistrat.



Descrierea sistemului

Presiune (bar)

Rezistenta la fisurare
(Diagrama duratei de
viatd)

100,0

o
o

Teava Uponor multistrat are o
duratd de viatd de minim 50 de an
n conditii normale de utilizare.

Racordurile sunt verificate prin
testele de rezistenta la tractiune.
Pe langa testele permanente efectuate
in laborator, fiecare colac de teava
este testat la presiunea de 10 bari.

100

1000 10000
Durata (h)

=—20°C =™60°C =™ 70°C = 95°C

100000

1000000




Date tehnice teava multistrat

Dimensiuni DE x s (mm) 20x2.25| 25x2.5 50x 4.5 75x7.5 | 90x85 | 110x10

Diametru interior DI (mm)

Lungime bara (m)

Greutate unitara colac/bara
(g/m)

Greutate colac (kg) 182  21,0/525 246  14,8/29,6 10,6/21,1 6,2

Volum apa (I/m) 0,079 0,113 0,154 0,189 0,314 0,531 0,800 1,320 2,040 2,827 4,185 6,362

Conductivitate termica
(W/m x K) 0,4

Temperatura maxima: 95 °C

Raza minima de curburd manuala:
Sxda (mm)

Raza minima de curbura
folosind arc exterior: 4xda (mm)

Distanta orizontald maxima
ntre punctele de prindere (m)

105/118 125/135 148/160 211/240 323/323  -/508 -/745 -/1224  -/1788  -/2545 -/3597

1,20 1,20 1,20 1,30 1,50 1,60 2,00 2,00 2,20 2,40 2,40 2,40

*1n caz de interpretare diferita sau confuza a parametrilor tehnici va rugdm sa contactati direct reprezentanta Uponor



AL: Dilaterea termica (mm)

90

Dilatdrile termice apdrute n utilizare
% trebuie luate Tn considerare la stabilirea
At=70K  traseului sistemului de distributie.
80 Diferenta de temperaturd At si
At=60K |yngimea de teava L joacd un rol
70 decisiv in dilatarea termicd.
0 At=50K |ndiferent de tipul instalatiei alese,
dilatdrile termice trebuie luate in
50 At=40K  considerare. La tevile care urmeazs
sa fie montate ascuns sau ingropat
40 At =30K L . e
direct in sapd, dilatarea termicd va fi
30 preluatd de izoalatia/protectia din
At=20K  zona schimbdrilor de directie.
20 Dilatare termica poate fi calculata cu
o At=10K urmdtoarea formuld: AL=a x L x AT
0 AL: Dilaterea termicd (mm)
0 10 20 30 “0 20 o Coeficient de dilatare termica
L= Lungime teavd (m) (0.025 mm/(m x K))
L: Lungime teava (m)
AT: Diferenta de temperatura (K)
Pentru proiectarea si instalarea Al L
sistemului de distributie si a )
coloanelor de alimentare cu tevi
multistrat pe langa cerintele ez =
impuse de structura constructiei, & I
trebuie acordatd o atentie
deosebita si dilatdrilor termice L
care vor apdrea pe durata Brat mobil punct fix
utilizdrii. 7 Punct mobil

Instalarea rigidd a tevilor
multistrat nu este permisa.
Dilatdrile termice trebuie
intotdeauna preluate sau controlate.
Traseele de tevi multistrat care
urmeaza sa fie montate vor fi
prevdzute cu sisteme adecvate
de compensare a dilatarilor.
Pentru aceasta trebuie stabilitd
pozitia fiecarui punt fix montat
pe traseu. Compensarea tot timpul
se va realiza intre 2 puncte fixe
(PF) si schimbarea de directie
(brat mobil Lp)

— Brat mobil

Punct fix



Lungime teava [m]
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At = Diferenta de temperatura [K]

Exemplu:

Temperatura de instalare: 20°C
Temperatura de utilizare: 60 °C
Diferenta de temperatura (AT): 40 K
Lungime teava: 25 m
Dimensiune teava DE x s: 32 x 3 mm

Lungimea bratului mobil cerut Ly, : aprox. 850 mm

Lp = Lungime brat mobil [mm]

Formula de calcul:

Lp = 30 xo/DE x (AT x a. x L)

DE Diametru exterior teava [mm]
L Lungime teavd [m]
Ly Lungime brat mobil [m]

Q

coeficient de dilatare (0,0025 mm/(mxK))
At diferenta de temperatura (K)



Diagrama pierderilor de presiune pentru teava multistrat

Pierdere de presiune liniara R [hPa/m]

1.000,0

100,0

1,0

0,1

Diagrama pierderilor de presiune ne

aratd caracterist|

icile tevii multistrat,

n functie de dimensiuni si valorile
maxime ale debitului care poate fi

vehiculat.

Folosind graficul este usor sd deter-
mindm pierderile de presiune unitare
pe teavd la un debit stabilit, in
functie de dimensiunile tevii si
debitele maxime.
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unitare pe teavd la un debit stabilit,
n functie de dimensiunile tevii si

determindm pierderile de presiune
debitele maxime.

Diagrama pierderilor de presiune ne
aratd caracteristicile tevii multistrat,
in functie de dimensiuni si valorile
maxime ale debitului care poate fi
vehiculat.

Folosind graficul este usor sa
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1. Tdiere

14-20 mm

Teava Uponor multistrat 25-63 mm

f—l

ndoire

NN

Teavd Uponor multistrat 14-32 mm

Teavd Uponor multistrat 14-32 mm

DE Rmin Rmin
[mm] [mm] [mm]
14 70 56
16 80 64
18 90 ‘ 72
20 100 14-32m 80
25 125 100
32 160 128
Teavd Uponor multistrat 14-25 mm o
2,
)
Rmin
DE Rin [mm]
[mm]  [mm] 40
14 56 46
16 64 52
18 72 14 - 25 mm 80
20 80 16 - 32 mm 80
25 100 m

PITTLI S

AL [mm] = AT[K] x 0.025 x L[m]
Ly [mm] =30 x./DE [mm] x AL[mm]




3. Calibrare si debavurare

14 -18 mm
16 - 25 mm

=

14 -32 mm

max.500 rot/min

R

40 - 75 mm

max.500 rot/min

j@

\/Teavé Uponor multistrat 40-75 mm

4. Instalare
p

Fitinguri UPONOR cu sertizare din alama 14-20 mm




% Fitinguri Uponor cu sertizare din alamd si din PPSU 14-32 mm

Fitinguri UPONOR cu sertizare - din alamd 14-32 mm, - din PPSU 14-32 mm,
fitinguri Uponor cu sertizare 40 -50 mm

Fitinguri Uponor cu sertizare 63 - 75 mm




Teava Uponor
multistrat

14
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5. Racord Uponor cu compresie




1. Tdiere

Teavd Uponor multistrat 63 - 110 mm

3. Instalare fitinguri Uponor cu colier de strangere

-

Fitinguri Uponor cu colier de strangere 90 - 110 mm




MASTER

Test de presiune cu apa pentru instalatii de alimentare cu apa

Proiect:

Stadiul lucrarii:

Persoana care efectueaza testul:

Presiunea de testare = presiune maxima de utilizare + 5 bar < 15 bar
(mdsurat in punctul cel mai de jos al sistemului)

Orice recipient, echipament sau armaturd, de exemplu: supapd de sigurantd sau vas de expansiune, care nu pot fi supuse la presiunea de testare,
trebuie demontate sau blindate pe perioada testdrii.

Sistemul trebuie umplut cu apa filtrata si aerisit. Un control vizual trebuie efectuat la nivelul racordurilor pe durata testului.

Dupd ce presiunea de testare a fost atinsa trebuie alocat timp suficient ca temparatura apei sd se egalizeze cu temperatura ambientului.

Dacd este necesara presiunea trebuie reajustatd la valoarea ceruta dupa trecerea perioadei de asteptare.

Test preliminar

Tnceputul: , Presiune de testare: bar
Data Ora

Reajustare a presiunii de testare de 2 ori in 30 de minute in intervale de 10 minute — dupa care se asteapta 30 de minute si se citeste
presiunea de testare (pierdere maxima de presiune admisa este de max. 0.6 bar).

Terminare: , Presiune testare: bar
Data Ora

(pierdere maxima de presiune 0.6 bar 1)

Test final:

Incepere: , Presiune testare: bar
Data Ora

Terminare: , Presiune testare: bar
Data Ora

(pierdere maximd de presiune 0.2 bar 1)

Nu au fost intélnite scurgeri la sistemul mai sus mentionat atat in timpul testului preliminar cat si in timpul testului final.

Certificare:

Localitate, data Semnatura / stampila executant
Nume, Prenume

Localitate, data Semnatura / beneficiar
Nume, Prenume



MASTER

Test de presiune cu apa pentru instalatii cu radiatoare

Proiect:

Stadiul lucrarii:

Persoana care efectueaza testul:

Presiune de operare maximd (masurat in punctul cel mai jos al sistemului) bar
Tnaltime sistem m
Parametrii de proiectare: — Temperaturd agent — tur: °C

— Temperaturd agent — retur: °C

Dupa ce presiunea de testare a fost atinsa trebuie alocat timp suficient ca temparatura apei sd se egalizeze cu temperatura ambientului.
Daca este nacesara presiunea trebuie reajustata la valoarea cerutd dupa trecerea perioadei de asteptare.

Orice recipient, echipament sau armaturd, de exemplu: supapd de sigurantd sau vas de expansiune, care nu pot fi supuse la presiunea
de testare, trebuie demontate sau blindate pe perioada testdrii. Sistemul trebuie umplut cu apa filtratd si aerisit.
Un control vizual trebuie efectuat la nivelul racordurilor pe durata testului.

Incepere: , Presiune testare: bar
Data Ora
Terminare: , Pierderi de presiune: bar
Data Ora (pierdere maximd de presiune 0.2 bar !)
Sistemul sus mentionat a fost incdlzit la o temperatura proiectatd de si nu au fost observate scurgeri in instalatie.

Nu s-au observat scurgeri nici dupa rdcirea sistemului. Se vor lua masuri pentru evitarea pericolului de inghet
(ex. folosind antigel, ncalzirea incaperilor unde se face testarea). In sistemele unde nu se permite folosirea substantelor tip antigel,
aceasta va fi golit si inlaturat prin cel putin trei spalari succesive cu apa.

S-a addugat antigel: D Da O Nu

S-a golit/curatat antigelul: D Da D Nu

Certificare:

Localitate, data Semnatura / stampila executant
Nume, Prenume

Localitate, data Semnatura / beneficiar

Nume, Prenume



Descriere

Institutul German de standardizare

Directiva Germana pentru reducerea consumului de energie
Norme Europene

Asociatia Tehnica si Stintifica Germana pentru gaz si apa
Autoritatea de supervizare pentru testari

Polifenilsulfon

Centrul German pentru materiale plastice

Utilizrea plasticelor pentru industria alimentard si apa potabilad
Asociatia pentru instalatii sanitare, incalzire si climatizare

Directive pentru sisteme de alimentare cu apd potabild

T +40 31 8053392
F +40 31 8053395

E info-ro@uponor.com

Ne rezervdm dreptul de a aduce modificari tehnice sau inbunatatiri acestei documentatii.
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Uponor - in parteneriat cu specialistii

Uponor este un lider in furnizarea solutiilor pentru instalatiile de incdlzire
si rdcire Tn cladirile de locuit sau publice din Europa si America de Nord,
si un proeminent furnizor de sisteme pentru infrastructuri in Europa.
Cele mai importante domenii de aplicatie ale Uponor sunt incalzirile
radiante, alimentarile cu apa si solutiile de infrastructurd. Numarul
angajatilor la nivel de Grup depaseste 4500 persoane. In 2007 cifra
vanzarilor nette a depasit valoarea de 1.2 miliarde euro.

Grupul Uponor este listat la bursa de valori din Helsinki, Finlanda.

Uponor. Simply more.

Uponor Reprezentanta Str. Reinvierii 3-5
021121 Bucuresti
Romania
T +4031 8053391
F +40 31 8053395
E info-ro@uponor.com
T www.uponor.ro

UpPONOfr

simply more



